四川剑门关矿泉水有限责任公司设备更新采购
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需求调研邀请

剑阁县国有资产管理事务中心拟对“四川剑门关矿泉水有限责任公司设备更新采购”进行公开市场需求调研。根据《中华人民共和国政府采购法》等相关法律法规的要求，为加强采购项目的质效管理，依法实现采购目标，拟就本项目进行市场调研，诚邀符合条件的供应商提供市场参考价，结合实际情况对本项目货物工作进行报价。

一、项目基本情况

项目名称：四川剑门关矿泉水有限责任公司设备更新采购

需求调研人：剑阁县国有资产管理事务中心

二、供应商参加本次需求调研活动应具备下列条件：

具有独立承担民事责任的能力；

具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度；

具有履行合同所必需的设备和专业技术能力；

具有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录；

参加本次需求活动前三年内，在经营活动中没有重大违法违规记录；

法律、行政法规规定的其他条件。

三、报价文件截止时间：2025年5月16日17:00（北京时间），超过截止时间则不再接收报价。

四、报价文件递交方式和地址：通过邮件方式提供报价文件（具体方式参照附件），报价文件需加盖公章后扫描为PDF格式发至邮箱：466947005@qq.com。（邮件标题须为：公司全称+四川剑门关矿泉水有限责任公司设备更新采购报价文件）

五、其它补充事宜

本次市场需求调研所产生的结果仅供需求调研人作为本项目采购预算的参考依据，不是该项目成交的结果。

联系地址：剑阁县下寺镇财政大厦六楼

联 系 人：梁先生      

联系电话：0839-6602567

剑阁县国有资产管理事务中心

2025年5月12日

需求调研内容

货物清单

	序号
	设备名称
	数量
	单位
	备注

	1
	桶装水五加仑灌装机
	1
	套
	

	2
	瓶装水灌装机（兼容蜂蜜瓶装水）
	1
	套
	

	3
	一次性桶装水灌装机
	1
	套
	

	4
	矿泉水水处理设备
	1
	套
	

	5
	净化车间
	2
	套
	


技术参数

	序号
	标的名称
	参数要求
	单位
	数量

	1
	桶装水五加仑灌装机
	全自动割膜机：

全自动割膜机产能：≥2000桶/小时；

尺寸：L800mm*W800mm*H1700mm；

割膜头数：≥1个；

割膜枪加热方式采用干烧管加热；

侧板：#304不锈钢材质，厚度≥2.0mm；配备钢化玻璃门；进出桶采用桶形罩；

兼容桶容量范围：16.8L-18.9L；

功率：≥1kW；耗气：≤0.4㎥/min。

全自动拔盖机：

产能：≥2000桶/小时；

尺寸：L800mm*W800mm*H1700mm；

具备无盖不拔功能；采用镀铬拔盖头，拔盖头使用寿命≥1年；

兼容桶容量范围：16.8L-18.9L；

功率：≥1kW，耗气：≤0.3㎥/min。

全自动直线外洗机：

产能：≥2000只/小时。

尺寸：L3200mm*W1300mm*H1700mm；

直线式拨盘进瓶式外洗机，支持双边旋转毛刷进行刷洗，桶支持自转圈数≥3圈；

主机侧板厚度：≥3mm，接水盘厚度：≥1.5mm，材质：304不锈钢；

桶身毛刷≥13个毛刷；

兼容桶容量范围：16.8L-18.9L；

功率：≥3kW，水耗：≤3㎥/h；

水泵：流量≥4t/hr，压力≥2bar，功率≥0.37kW；

毛刷电机2台，拨盘电机1台，水泵2台。

分体式高压冲洗机：

产能：≥2000只/小时；

尺寸：L3800mm*W2400mm*H2500mm；

冲洗头数≥12个；

冲洗压力≥60bar; 60bar-100bar可调；

冲洗时间≥15秒；

功率：≥30kW，水耗：≤7㎥/h；

主机侧板厚度：≥2.0mm，接水盘厚度：≥1.5mm，材质：304不锈钢；

全自动内洗机(含自动上下瓶系统)：

产能：≥2000只/小时；

尺寸：L9600mm*W3200mm*H2400mm；

内洗工位≥10排22工位；其中消毒工位≥4个，成品冲洗水工位≥2个，回水冲洗工位≥4个，碱水冲洗工位≥4个，漏干工位≥6个，蒸汽灭菌工位≥1个；

内洗水箱采用316材质；具备自动气动阀门补水功能；

内洗水泵冲洗流量≥8吨/小时; 冲洗压力≥2.5bar；

主机侧板厚度：≥3.0mm，接水盘厚度：≥1.5mm，材质：304不锈钢；

运行功率：≥40KW;气耗：≤1㎥/min；水耗：≤15㎥/h。

铜绿假单胞菌杀灭装置：

功率≥48KW

蒸汽灭菌时间≥10S；

无菌通道：

板材厚度：≥2.0mm，材质：304不锈钢；

配备紫外线杀菌灯；

分体式灌装机：

产能：≥2000桶/小时；

尺寸：L3400mm*W1200mm*H2400mm；

采用气缸摆式推瓶灌装方式；

灌装方式：采用红外光电定液位灌装方式；

兼容桶容量范围：16.8L-18.9L；

功率：≥4kW；气耗：≤0.6㎥/min；水耗：≤12㎥/h。
在线洗盖系统：

洗盖槽配备2段冲洗，采用一段消毒水冲洗，一段成品水冲洗，消毒水无残留，不卡盖；

采用4mm钢丝笼制作溜盖槽；

消毒水清洗时间≥15S；成品水冲洗时间≥12S；

功率：≥2kW；气耗：≤0.1㎥/min；水耗：≤1㎥/h。

理盖系统：

具备自动理盖功能，支持自动进行反盖矫正，盖满停转。

运行功率：≥0.37kW。

自动上盖机：

风送式上盖机。

上盖速度：≥2500个/小时。

支持兼容不同类型的盖子。

功率：≥0.75kW。

热收缩机：

产能：≥2000只/小时；

采用蒸汽收膜机；

加热功率≤6KW。

灯检箱：

2台；

LED灯检箱，配备双灯板；功率：≥0.06kW。

配置空桶灯检1个，成品灯检1个。

旋转码垛机：

产能：≥2000只/小时；功率：≥7KW；

码垛层数≥4层；

兼容桶容量范围：16.8L-18.9L。

激光打码机

功率≥40W；CO2型打码机；

字迹清晰可见，无漏打；

控制系统（电控和气控，含电线电缆）

控制系统采用可编程控制器。控制系统连接无线网络或安装4G卡上网等方式，后期维护可在电脑上，通过网络远程对可编程控制器中的程序进行升级和修改。

 控制系统连接无线网络或安装4G卡上网等方式，后期维护可在电脑上，通过网络远程对人机界面中的画面和程序进行升级和修改。

 控制系统连接无线网络或安装4G卡上网等方式，后期维护可在电脑上，通过网络远程查询设备运行状态和故障代码，并进行故障排查。

主轴电机采用变频器控制。
动力输送链

长约33m,

侧板厚度≥2.5mm，304材质；

主从动轮采用机加工轮；链板采用#304材质；

接水盘：≥1.0mm厚度；

304材质不锈钢方通护栏，≥1.0mm厚度。

无动力链

长约8m,

304不锈钢框架侧板厚度≥2.0mm，

滚筒间距≤50mm。

动力头（含电机及减速箱等）
7套；

减速电机，型号:RV63功率：0.55～0.75kW。电压380V；

采用扭力臂安装，采用SF205塑料轴承座；
 二次动力电柜

 桶装线车间的二次电柜，用于控制桶装线车间所有设备的用电，总功率约为200KW；100A4P分闸需要10个。

 总电柜到桶装线二次电柜，总线4*95平方的电缆线≥50 米；

 从二次电柜到桶装线，预计需要到外洗、高压、蒸汽、 灌装线等多个设备的电缆线；电缆线 25 平方的电缆线≥100 米；

 电缆桥≥50米。


	台
	1

	2
	瓶装水灌装机（兼容蜂蜜瓶装水）
	吹瓶空压系统

包含变距吹瓶机1台、吹瓶模具1副、冷干机1套、高压系统1套；

变距吹瓶机：550ml瓶胚18克，产量≥24000瓶/小时；

吹瓶模具：材质：航空铝合金。规格：550ml、12腔；

冷干机：功率：≥5匹、2.5kW；

高压系统（与一次性桶共用）：空压机≥10m³/40kg，流量≥10m³/min，压力≥40bar，功率≥100kW。

 高压气管采用DN40*4.0无缝管，材质304，≥80米，以及配套管件；

 低压气管采用 PPR DN40 的管做气管，≥ 100 米；

风送道系统

包含风送道≥40米、风送电机≥7套、风道空气过滤系统≥4套；

风送道：材质：304不锈钢，箱体尺寸：长250×宽230×厚度1.5mm，（±0.5mm），护栏：超高分子量聚乙烯耐磨条装置，导条：超高分子量聚乙烯；

风送电机：功率：≥2.2kW；

风道空气过滤系统：无纺布过滤，支持更换过滤芯。

控制系统：具备独立电柜、触摸屏、接触器、空开、可变频器控制器、接近开关。
灌装系统

包含纯水冲洗、灌装、常规水盖旋盖、蜂蜜水盖旋盖四合一机组1台、电控系统1套、纯水冲洗泵1台、变更件1套、集中润滑系统（自动）1套、瓶型变更件1套、主机电柜1套、灌装机模具1套。

纯水冲洗、灌装：常规水盖旋盖、蜂蜜水盖旋盖四合一机组；次品数量≤0.1%；漏瓶：将瓶倒转用手挤压出现滴水；无盖、歪盖或封盖损坏；卡坏瓶或严重损伤瓶子；常规水额定灌装速度≥24000瓶/小时（以0.5L为标准）；支持瓶形：Φ40-Φ115，H=190-320；气源压力：≥0.7MPa；耗气量：≥0.8㎥/min；冲瓶水压力：0.2-0.25MPa；冲瓶水耗量：≤4吨/小时；主电机功率：≥5.5kW；整机功率：≥8kW；外形尺寸：4400mm×31050mm×2400mm，（±5mm）；整机重量：≥5500kg。

电控系统：支持灌装状态即时动态显示，支持根据输出信号对灌装量及水处理进行调节；具备自动报警、故障检测功能。

纯水冲洗泵：功率≥0.5kW；扬尘≥30米；流量≥2T/小时。

集中润滑系统（自动）：自动加油系统支持定期定时自动加油。

瓶型变更件：规格为350ml方瓶；材质超高分子聚乙烯、304不锈钢。

主机电柜：材质304不锈钢；配备电磁阀、气缸、气源三联件、调压阀、变频器、接触器、中间继电器、光电开关、接近开关、可编程控制器控制系统、触摸屏。

常规水盖自动上盖、理盖及盖消毒系统

包含瀑布式理盖上盖机1台、直线式盖消毒机（含循环罐，水泵、阀、管路）1台。

瀑布式理盖上盖机：材质304不锈钢、高分子导条；动力电机功率：0.55kW。

直线式盖消毒机：材质304不锈钢；消毒时间≥10秒；尺寸：长3000mm×300mm×300mm（±5mm）；功率：0.5kW。

蜂蜜水盖自动上盖、理盖及盖消毒系统

包含瀑布式理盖上盖机1台、振动盘1台、直线式盖消毒机（含循环罐，水泵、阀、管路）1台。盖道适用于蜂蜜水专用盖，盖道高度按具体瓶盖确定。

瀑布式理盖上盖机：材质304不锈钢、高分子导条；动力电机功率：0.55kW。

直线式盖消毒机：材质304不锈钢；消毒时间≥10秒；尺寸：长3000mm×300mm×300mm，（±5mm）；功率：0.5kW。

后包装系统

实瓶输送系统：包含实瓶输送系统（含输送链排污管道及弯头）400米、动力头20台、接水槽1套、自动润滑系统1套、独立电柜1套；备侧板材质：304不锈钢，板材厚度≥2.5mm；护栏支架材质：304不锈钢冲压件（厚度≥4mm）；护栏材质：铝合金（宽度≥100mm）；护栏颜色：蓝色；输送托筒轴：直径≥20mm的304不锈钢；托筒轮为1000形专用无噪声托筒轮；链板配件为高速链板（链板为1600形，厚度≥8.5mm）；线盒为不锈钢；动力头：斜齿轮S系列减速电机，功率0.75kW-1.1kW；独立电柜：不锈钢材质；防护等级≥IP55；全线联动控制。具备断路器、变频器、可编程控制器、电源、散热风扇、触摸屏、集线槽、电线、导轨；

瓶身吹水机：数量1套，包含：风机、风刀；尺寸：长1300mm×宽800mm×高1400mm，（±5mm）；功率：≥6kW；

激光喷码机（瓶身）：数量1套；功率≥40W；整机材质铝合金；激光器：密封式金属射频二氧化碳激光发生器；连续输出功率≥40W；激光波长：支持9.3um～10.6um；偏转振镜：高精度双维扫描系统；标刻速度：≤7000mm/s；主控：集成主板，内嵌≥10英寸屏幕；操作系统：支持WIN CE；冷却系统：风冷。

不干胶贴标机（含模具）：数量1套。旋转式；支持双标、定位；模具尺寸：550ml；产量：≥24000瓶/小时；电器配置：伺服电机、伺服驱动器、主电机、可编程序控制器、人机界面（彩色触摸屏）、产品传感器；标签传感器：电容式检测标签厚度变化，支持检透明标、测纸类、烫金、烫银、珠光膜、金属膜等标签；

热熔贴标机（含模具）：数量1套，旋转式贴标机；模具尺寸550ml；产量：≥24000瓶/小时；电器配置：伺服马达、伺服驱动器、主电机、可编程序控制器、人机界面（彩色触摸屏）、产品传感器；标签传感器：电容式检测标签。

装箱机（含模具550ml）：数量1套。规格：抓取式；电源：380V/50Hz/6KW；气压：6㎏/cm2；耗气量：200L/min；机器外形尺寸：L2160mm×W2080mm×H1490mm，（±5mm）；机器重量：≥400㎏；胶带宽度：支持4.8-7.2㎝；装箱速度：≥10箱/分钟；电器配置：可编程控制器、变频器、接触器、传感器、按钮开关、人机界面、气动元件、电机；
热收缩膜包机：两片式直线型膜包机；电源：380V/50Hz/6KW；气压：6㎏/cm2；耗气量：200L/min；机器外形尺寸：L12000mm×W1100mm×H1490mm，（±5mm）；机器重量：≥2000㎏；膜包速度：≥20包/分钟；电器配置：可编程控制器、变频器、接触器、传感器、按钮开关、人机界面、气动元件、电机。

 龙门式码垛机:采用龙门式码垛机进行码垛,码垛速度≥20包/分钟。

变压器到瓶装线水车间的二次电柜 1 个，设备总功率≥ 400KW；150A4P分闸15个。

 变压器到瓶装水线车间的二次电柜的电缆线需要 200平方的多芯线≥40米；

 二次电柜到水处理设备、吹瓶设备、空压设备、灌装设备、后包设备的电缆线≥100米；电缆桥架≥50米。


	套
	1

	3
	一次性桶装水灌装机
	自动吹瓶系统：

包含变距吹瓶机1台、吹瓶模具1副、冷干机1套、高压系统1套。

变距吹瓶机：12L瓶胚240克产量≥900桶。

吹瓶模具：材质为航空铝合金；规格：6L、10L、12L各1副模具。

冲洗灌装封盖四合一主机

产能：≥900桶/小时；

尺寸：长6200mm*宽1500mm*高2400mm; 

配备6个冲洗、6个灌装、1套压盖、1套旋盖，瓶型变换时，升降调节采用电动调节；左右间距调节采用快速滑块进行调节；

灌装泵：功率≥0.75kW；扬尘≥30米；流量≥40T/小时；

支持兼容5-19L；采用红外光电定液位灌装方式；
功率：≥15kW，耗气：≤0.8㎥/min。

螺纹盖在线洗盖系统

洗盖槽配备2段冲洗，采用一段消毒水冲洗，一段成品水冲洗，消毒水无残留，不卡盖；

采用4mm钢丝笼制作溜盖槽；

配备瀑布式上盖机；

消毒水清洗时间≥15S；成品水冲洗时间≥12S；

功率：≥2kW；气耗：≤0.1㎥/min；水耗：≤1㎥/h。

聪明盖在线洗盖系统

洗盖槽配备2段冲洗，采用一段消毒水冲洗，一段成品水冲洗，消毒水无残留，不卡盖；

采用4mm钢丝笼制作溜盖槽；

配备风送式上盖机；

消毒水清洗时间≥15S；成品水冲洗时间≥12S；

功率：≥2kW；气耗：≤0.1㎥/min；水耗：≤1㎥/h。

动力输送带含动力头

侧板厚度≥2.5mm，304材质；

主从动轮采用机加工轮；链条采用双道1060型链板；

接水盘：≥1.0mm厚度；

100mm规格的C型护栏；

热熔胶贴标机

产能：≥1200瓶/小时；

采用直线式热熔胶贴标机；

总共配备3套模具。

自动套袋机

产能：≥1200瓶/小时；

套袋机具有动画显示，支持显示产量记录；

侧板材质：#304不锈钢，厚度≥2.0mm；

控制系统连接无线网络或安装4G卡上网等方式，后期维护可在电脑上，通过网络远程查看套袋机的动画显示状况、当日产量及历史产量记录。

运行功率：≥3.5kW。

灯检箱

LED灯检箱；功率：≥0.06kW。

配置成品灯检1个。

热收缩膜机

产能：≥1200瓶/小时。

采用蒸汽收膜机。

加热功率≤6KW；

激光打码机

功率≥40W；CO2型打码机；

字迹清晰可见，无漏打。

热收缩膜包机
5L水采用2*2瓶包装，产能≥1200瓶/小时。
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	4
	矿泉水水处理设备
	原水单元

源水箱2台，在源水井处一台，在车间内一台，两台容量合计为≥200立方；源水箱需要做保温处理；

材质：304不锈钢。

100立方源水箱2个：每个尺寸：L9米*W4米*H3米

原水泵

Q=90㎥/hr，H=35m，P=15KW；

配套变频器（功率：≥15KW ，控制原水泵的频率，调节进水流量与压力）。
石英砂过滤单元

容量：≥25T；

材质：304不锈钢；

尺寸：2200mm×3500mm×2.5mm，（±0.5mm）；

包含石英砂10吨。

活性炭过滤单元

容量：≥25T。

材质：304不锈钢。

尺寸：2200mm×3500mm×2.5mm（±0.5mm）。

包含石英砂2吨；椰壳活性炭2吨，典值≥900。

树脂过滤单元

容量：≥25T；

材质：304不锈钢；

尺寸：2000mm×3500mm×2.5mm（±0.5mm）；

包含石英砂2吨；软化树脂2方。

保安过滤器

流量：≥80㎥/h。2套；

材质：304不锈钢；

尺寸：450mm×1200mm×2mm。

42吨反渗透及12吨超滤主机(合计54吨水处理主机)

反渗透产水流量：≥42㎥/h，超滤产水流量≥12㎥/h；

膜壳采用玻璃钢膜壳；

反渗透膜采用8040型号，每只产水量≥1㎥/h，脱盐率≥99.2%；

超滤膜采用8040型号，每只产水量≥2㎥/h；

高压泵流量≥65㎥/hr，扬程≥130m，功率≥30KW。

产水箱

容量：≥10T，2套；

材质：304不锈钢；

尺寸：2000mm×3500mm×3.0mm（±0.5mm）；

支持自动控制，具备液位计。

CIP清洗系统

清洗水箱：≥500L；

清洗水泵流量：≥25T/小时；扬程：≥30米。
臭氧混合系统

含提升泵、混合泵、臭氧塔、100G臭氧机数量1套；

处理能力≥50T/小时；

臭氧机≥200克/H，制氧机≥24L/H；

臭氧水中臭氧浓度≥0.5mg/L。

中压紫外线

杀菌效率：≥99.9%；

灯管：3KW紫外线灯。

电气控制单元

控制系统采用可编程控制器，连接无线网络或安装4G卡上网等方式，后期维护可在电脑上，通过网络远程显示当前水处理的运行画面，包括水泵的运行状态、水箱液位状态、阀门的开启状态。

水泵需要配备变频器控制；

工艺管道、阀门材料

水处理设备之间的连接管道一批（具体规格满足设计要求）；

水处理与灌装机之间的连接管道一批（具体规格满足设计要求）。
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	5
	净化车间
	彩钢板主体部分

真金板隔墙及吊顶面积≥1580平方；

单面不锈钢真金板隔墙及吊顶面积≥1320平方；

双面不锈钢真金板隔墙及吊顶面积≥12平方；

配套铝材、辅料1批。

净化门窗安装部分

单开钢质门数量≥19个；

双开钢质门数量≥1个；

密封观察窗≥38个（尺寸不同，按实际需求大小开窗户）；

传递窗数量≥2个；

配套铝材、辅料1批。

净化设备设施安装部分

单人双吹风淋室≥2个；

单人位不锈钢洗手盆≥2个；双人位不锈钢洗手盆≥2个；

不锈钢脚消毒池≥2个；

其他设施（配套感应洗手器、手烘干器、喷酒精消毒器、仪容镜、换鞋凳），按现场布局尺寸定制；

配套铝材、辅料1批。

照明新风配电安装项目

30W照明灯≥88个；

30W紫外线杀菌灯≥64个；

其余电气配件1批。

净化送回风系统安装部分

洁净车间洁净度：ISO 5/1000级；（需达到采购人委托的第三方检验（检测）机构检测合格）
4000风量组合风柜≥5个；

FFU高效过滤器、层流罩、304不锈钢散流板≥10套；

高效过滤器、散流板≥20套；

门铰式回风百叶≥12套；

其余施工辅料1批；

进排水安装部分
Φ25 PVC进水管60米及相应管件；

Φ50 PVC排水管36米及相应管件。

注：以上数量包含桶装水车间1间、瓶装水车间1间，两个车间所需要的一切主料辅料均包含在报价中。
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承诺函

剑阁县国有资产管理事务中心：

我公司作为本次项目报价的供应商，根据报价文件要求，现郑重承诺如下：

一、供应商参加本次需求调研活动应具备下列条件：

（一）具有独立承担民事责任的能力；

（二）具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度；

（三）具有履行合同所必需的设备和专业技术能力；

（四）有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录；

（五）参加政府采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法记录；

（六）法律、行政法规规定的其他条件；

本公司对上述承诺的内容事项真实性负责。

法定代表人签字或者加盖个人私章： 

授权代表签字： 

供应商名称： （盖章）

日    期：XXXX年XX月XX日
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	序号
	名称
	品牌
	型号
	单位
	数量
	单价（元）
	金额（元）
	备注

	1
	桶装水五加仑灌装机
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	2
	瓶装水灌装机（兼容蜂蜜瓶装水）
	
	
	套
	1
	
	
	

	3
	一次性桶装水灌装机
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	1
	
	
	

	4
	矿泉水水处理设备
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	5
	净化车间
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注：本项目所有设备材料（含能源管道、净化车间）报价包含运输、保险、税费、人工、安全、安装及调试、人员培训、装卸、验收合格交付使用之前及保修期内保修服务与备用物件等所有其他有关各项、含税费用等全部费用，本项目采用固定价包干。
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